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Основным недостатком гидролитической полимеризации капролактама (КЛ) является высокая температура синтеза, наличие энерго- и материалоемких стадий водной экстракции низкомолекулярных соединений (НМС) из гранул полимера, сушка последних и выделение НМС из экстракционных растворов методом упаривания.
Целью данной работы является исследование процесса испарения капролактама из гранулята ПА-6, полученного по методу высокотемпературной гидролитической полимеризации капролактама на ОАО «КуйбышевАзот», в токе инертного газа - азота. Для решения данной задачи на кафедре ХиТВМС ИГХТУ была создана и пущена в работу установка, состоящая из трех основных частей: обогреваемая камера, ячейка для гранулята ПА-6, в которую подается инертный газ и сборник – конденсатор паров капролактама. Контроль и регулирование температуры осуществляются микропроцессорным измерителем-регулятором ТРМ1. Опыты проводили при двух температурах: 140°С и 150°С, с различным количеством загружаемого гранулята и скоростях подачи азота. В качестве исходного образца использован матированный ПА-6, полученный при Т=260±1°С и времени синтеза 18 часов.
Свойства исходного, равновесного и демономеризованного (1-4) полимера после процесса совмещенной сушки-демономеризации приведены в таблице.
	№ п/п
	Параметры процесса*)
	[КЛ], масс. %
	[ОЛ], масс. %
	ηотн

	Исходный полимер
	
	6,63 ±0,22
	2,74 ±0,03
	2,23±0,02

	1
	150/20/14/90
	0,61 ±0,10
	0,94±0,01
	2,67±0,01

	2
	150/20/36/85
	0,74 ±0,05
	1,03±0,05
	2,79±0,01

	3
	140/20/14/155
	0,52 ±0,03
	1.13±0,08
	2,80±0,04

	4
	140/20/36/115
	0,62 ±0,11
	0,95±0,20
	2,85±0,01


*) температура процесса, °С/масса гранулята, г/скорость подачи азота, л/ч / время процесса, ч
